8.0. ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robodt
malarskich.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét malarskich.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektow,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majagcemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robdét i gwarantujgcemu witasciwg jako$¢ wykonania. Roboty winny byé wykonane scisle wg
dokumentacji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic

z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizaciji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdélnych
opracowan.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t malarskich, bedgce w my$l Ustawy o wyrobach budowlanych
z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi zmianami),
wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP, powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng pahnstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyroboéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska.



Oznakowanie powinno umozliwiaé¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.).

2.3. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby lateksowe - zawierajg emulsje zywiczne,

« farby olejne i alkidowe (ftalowe) odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieficzania wodg, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

* lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

* lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

« lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podfoza,

— $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitéw,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasciwosci techniczne okreslone przez producenta wyrobow
malarskich i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia (PN bgdz aprobat
technicznych).

Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania

- wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna



- wydajnos¢ — 15-16 m2/dm3,

- max. czas schnigcia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty - do wygtadzania podkfadu pod powtoki
chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogolnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych.

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

- czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

- wydajnos¢ — 5—6 m2/dm3,

- max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

- wydajno$¢ — 6—-8 m2/dm3

- czas schniecia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajnos¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

- czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen . O tych wiasciwosciach informujg
parametry dwéch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517.
Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zakfada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
farby dzieli sie na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.
Powtoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy | pozwalajg na wykonanie 200 cykli szorowania zanim
nastgpi ubytek grubosci powtoki o 5 um. W przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze
wynies¢ od 5 do 20 uym.

Ubytek grubo$ci powtoki, po okreslone;j liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej klasy

* Klasa | <5 y m po 200 cyklach szorowania

*Klasall25 pmi<20 y m po 200 cyklach szorowania

*Klasa lll 220 ymi <70 y m po 200 cyklach szorowania

+ Klasa IV <70 p m po 40 cyklach szorowania

* Klasa V 2 70 y m po 40 cyklach szorowania

Roéwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktéra okresla liczbe cykli szorowania na mokro,
jaka trzeba wykonac, zeby zetrze¢ farbe w catosci. W wyniku czego otrzymujemy informacje : min. 2000,
3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w zaleznosci od rodzaju farby.

Stopien potysku
Generalna zasada brzmi: im wiekszy stopien potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy | bgdz
Il to produkty o potysku: mat, mat satynowy lub p6tmat.

Wydajnosc i sita krycia

Farby lateksowe cechujg sie duzg wydajnoscig . Wynosi ona od 10 do 15 m? z 1 litra i jest podawana dla
jednej warstwy. Ze wzgledu na parametry mechaniczne, jakie chcemy osiggngg¢, farby lateksowe, pomimo
dobre;j sity krycia, wymagajg standardowo dwukrotnego malowania.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowaé nastepujgcymi
parametrami:

* klasa I 'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornos$ci),

* wydajnosc¢ na poziomie 10—-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

* nie zo6tknie,

» wysoka sita krycia,

+ dobra przyczepno$¢ do podtoza,

* niekapigca.



2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalez y stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska
Folia PVC grubosci min. 0,1mm.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska, a takze
bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych roboty malarskie. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy
uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw i wyrobéw.

Farbe nanosi¢ watkiem, pedzlem lub metodg natryskowg. Do czyszczenia podtoza nalezy uzyé szczotek
o sztywnym witosiu lub szczotek drucianych.

Przecietny czas wysychania jednej warstwy wynosi od 3 do 12 godzin.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Transport materiatéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen i Srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzerh mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywac samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé
samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Magazynowanie maksymalnie 12 miesiecy w miejscach suchych, w nieuszkodzonych opakowaniach
fabrycznych i temperaturze od +5°C do +25°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Stare, zagrzybione powtoki
malarskie usung¢ i zmy¢ wodg z dodatkiem $rodka dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie
z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego srodka). Oczysci¢é za pomocg szczotki lub szpachli.
Ewentualne ubytki i spekania uzupetni¢ odpowiednig zaprawg. Nastepnie ponownie zabezpieczy¢ podioze
srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie malowaé dwukrotnie farbg. W przypadku nowych Scian,
tynkow przed przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe
tynki muszg byé wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrdb doktadnie
wymiesza¢. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie
moze odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi. Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe
naktada¢ po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyé
wodg. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia
wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok. Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢
doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,



— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduije jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki malowa¢ po 3-4 tygodniach od ich
natozenia, w temperaturze od +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju,
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciernczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkag epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych
i dezynfekujacych. Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna
by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen , smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podfoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.3.4. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodg

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podfoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powiok,

c) odstawania powtok od podtoza.

5.3.5. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:



a) rownomiernie pokrywac podioza, bez przeswitdéw, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.3.6.Wymagania w stosunku do powtok z lakierbw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych
i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,

b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegaé do podtoza,

d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w nastepujgcych
terminach:

« dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

+ dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

* podtozy betonowych — dokfadnos$c¢ i zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym oraz szczegétowg
specyfikacjg techniczng roboét betonowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkoéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w szczegdétowej specyfikacji technicznej robét tynkowych, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

* podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonanie napraw

i uzupetnien,

* ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotno$c¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

* elementéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Roéwnos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegotowej Specyfikacii
Technicznej dla robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
sucha, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywacé czystej szmatki.
Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzagdow. W przypadku watpliwosci nalezy
pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnosé metodg suszarkowo-wagowg. Wyniki badah powinny byé
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

Kontrola jako$ci materiatéw

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,



— terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,
—wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

+ skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
* kozuch,

* Slady plesni,

« trwaly, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,

* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

* obce wtracenia,

* zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

* Slady plesni,

* zbrylenie,

* obce wtracenia,

» zapach gnilny.

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robét malarskich

z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikaciji i instrukcjami producentow farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie
gruntowania podtozy i nakfadania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jako$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robaot.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:
* sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

+ sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,
 sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
 sprawdzenie przyczepnosci powloki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie malowania oblicza sie¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego
z nich do 0,5 m2.

Dla Scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikow

i rur nalezy stosowac¢ uproszczone metody obmiaru.

Podstawowg jednostkg jest m?.



8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

8.1 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robédt malarskich. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod
malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do robét malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podtoza.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Inspektor
nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okres$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek

w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym. Odbidr czesciowy robot jest
dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka
forme przewiduije.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacje techniczna.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.3.2. Dokumenty do odbioru koricowego

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podiozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badanh laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania, poréwnac¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej oraz dokonaé¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i nie ograniczajg trwatosci
powtoki malarskiej Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.



Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokdt odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy Zamawiajgcym

a Wykonawca.

8.4. Odbiodr po upltywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych

z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych ,Odbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$é materiatdéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czesé B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4
~Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2011r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990r.

-Polskie normy:

PN-B-10280

PN-B-10285

PN-C-81503
PN-C-81515
PN-C-81516
PN-C-81519
PN-C-81521

PN-C-81526
PN-C-81528
PN-C-81530
PN-C-81531

PN-H-97051

BN-84/6117-05
BN-77/6701-04

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powtok lakierowanych.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powiok lakierowych na dziatanie wody oraz
na oznaczenie nasigkliwosci.

Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomocg
aparatu Du Ponta.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powlok lakierowanych na zginanie.
Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwato$ci barwy
metoda przyspieszong.

-atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.



PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery — Badanie metodg siatki naciec.

PN-EN 13300:2002
PN-C-81607:1998
PN-C-81800:1998
PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002

PN-C-81914:2002
PN-EN 1008:2004

Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity — Klasyfikacja.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.
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